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sensingCam SEC100
Industrielle Streaming-Kamera zur Prozessüberwachung, Doku-
mentation und Fehleranalyse
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sensingCam SEC100

INDUSTRIELLE STREAMING-KAMERA ZUR PRO-
ZESSÜBERWACHUNG, DOKUMENTATION UND
FEHLERANALYSE

Vorteile

Echtzeitüberwachung leicht gemacht
Mit den Funktionen wie Livestreaming, Bildaufnahme und Event Recording bietet die sensingCam SEC100 umfassende Lö-
sungen für die Überwachung kritischer Prozesse, die Qualitätsdokumentation und die schnelle Fehleranalyse.

Streaming
Die sensingCam SEC100 ermöglicht ei-
nen Livestream zur Überwachung kriti-
scher Prozesse und schwer einsehbarer
Bereiche. Die unkomplizierte Integrati-
on des Livestreams in bestehende Syste-
me wie HMIs oder Displays ist durch den
RTSP- und MJPEG-Stream sowie die REST-
API möglich.

Bildaufnahme
Mit der integrierten Bildaufnahmefunktion
erstellt die Kamera Bilder zur Qualitätsdo-
kumentation. Dies ist besonders nützlich
für Versanddienstleister, um die Qualität
und Vollständigkeit versendeter Waren zu
dokumentieren.

Ereignisvideoaufzeichnung
Bei ungeplanten Maschinenstopps und
sporadischen Fehlern unterstützt die Er-
eignisaufzeichnungsfunktion die schnel-
le Ursachenanalyse. Die Kamera zeichnet
Ereignisvideos vor und nach einem Trig-
gersignal auf und bildet so die Fehlerse-
quenz ideal ab.

Unmittelbare Reaktion auf kritische Ereignisse sind möglich. Optimierte
Prozesse durch zuverlässig und nahtlose Echtzeitüberwachung.
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sensingCam SEC100

Die perfekte Kamera für den industriellen Einsatz
Die sensingCam SEC100 ist eine robuste, kostengünstige Streaming-Kamera, die für den Einsatz in industriellen Umgebungen
entwickelt ist. Eine beeindruckende Bildqualität, die auch bei schlechten Lichtverhältnissen überzeugt, ist geboten.

Hochwertige Bildqualität
Die sensingCam SEC100 liefert selbst bei
schlechten Lichtverhältnissen eine gute
Bildqualität. Mit dem modernen 5-Mega-
pixel-Farbsensor entstehen klare und de-
taillierte Aufnahmen.

Robustes Design
Das IP65-Gehäuse und die geschützte Op-
tik machen die Kamera ideal für den in-
dustriellen Einsatz. Die M12-Anschlüsse
stellen eine stabile und robuste Verbin-
dung sicher.

Einfache Installation
Die Kamera lässt sich schnell und einfach
montieren und in Betrieb nehmen. Zahl-
reiche Montageoptionen und der integrier-
te Webserver ermöglichen eine schnelle
Montage und eine Inbetriebnahme ohne
zusätzliche Software.

Die unkomplizierte Installation und die vielfältigen Einsatzmöglichkeiten
machen die sensingCam SEC100 ideal für eine effiziente und flexible Pro-
zessüberwachung.
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sensingCam SEC100

Technische Daten im Überblick
Kommunikationsschnittstelle REST API, Ethernet

Konfigurationssoftware Webserver integriert

Technologie 2D-Snapshot, Streaming
2D-Snapshot, Streaming, Ereignisaufzeichnung (typab-
hängig)

Ereignisaufzeichnung Videoformat MP4

Ereignisaufzeichnung Puffer 10 s bei 2880 x 1616 p
20 s bei 1920 x 1080 p (Full HD)
40 s bei 1280 x 720 p (HD) und darunter

Ereignisaufzeichnung Auslöser Digitaleingang oder Software Trigger via REST API

Produktbeschreibung
Die sensingCam SEC100 ist eine kostengünstige und leicht bedienbare Streaming-Kamera, die speziell für den industriellen Ein-
satz entwickelt wurde. Die Kamera bietet einen Livestream, der es ermöglicht, kritische Prozesse und nicht einsehbare Bereiche zu
überwachen. Mit der integrierten Bildaufnahmefunktion kann das Gerät Bilder erstellen, z. B. zur Qualitätsdokumentation. Bei un-
geplanten Maschinenstopps und sporadischen Fehlern unterstützt die Event-Recording-Funktion eine schnelle Ursachenanalyse,
indem die Kamera Ereignisvideos vor und nach einem Triggersignal aufzeichnet.

Auf einen Blick
• Aufzeichnung von Ereignisvideos 40 Sekunden vor und 40 Sekunden nach einem Ereignis
• 5-Megapixel-Farbkamera mit RTSP- oder MJPEG-Stream
• Bildaufnahmen können auf dem Gerät gespeichert oder per FTP an einen Server übertragen werden
• Integrierter Webserver
• Robustes Gehäuse: Schutzart IP65, geschützte Optik und M12-Anschlüsse
• Montage mit M4-Schrauben oder ¼-Zoll-Kameragewinde

Ihr Nutzen
• Schnelle Analyse sporadisch auftretender Maschinenfehler durch Event-Recording-Funktion
• Echtzeitüberwachung nicht einsehbarer Bereiche
• Bildaufnahmen zur Dokumentation der Produktqualität
• Schnelle, einfache Inbetriebnahme ohne zusätzliche Software
• Die Kamera ist für den Einsatz in rauen Industrieumgebungen geeignet
• Vielfältige Montageoptionen

Einsatzbereiche
• Fehleranalyse bei ungeplanten Maschinenstopps
• Prozessoptimierung und Überwachung kritischer Prozesse
• Dokumentation der Produktqualität oder der Vollständigkeit von Lieferungen
• Fernüberwachung von Anlagen und Prozessen

Bestellinformationen
Weitere Geräteausführungen und Zubehör  www.sick.com/sensingCam_SEC100

• Sensor: Leistungsstark bei schwachem Licht
• Shutter-Technologie: Rolling-Shutter
• Sensorauflösung: 2.880 px x 1.616 px (5 Mpixel)
• Erfassungswinkel: 82° x 52°

Arbeitsabstand Technologie Typ Artikelnr.

2D-Snapshot, Streaming SEC100-5C9D1SFZZZZ 1143217300 mm ... 10.000 mm

2D-Snapshot, Streaming, Ereignisaufzeichnung SEC110-5C9D1SFZZZZ 1144993
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https://www.sick.com/sensingCam_SEC100
http://www.sick.com/1143217
http://www.sick.com/1143217
http://www.sick.com/1144993
http://www.sick.com/1144993
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SICK AG	 |	 Waldkirch	 |	 Germany	 |	 www.sick.com

SICK auf einen Blick
SICK ist einer der führenden Hersteller von intelligenten Sensoren und Sensorlösungen für industrielle An-
wendungen. Ein einzigartiges Produkt- und Dienstleistungsspektrum schafft die perfekte Basis für sicheres 
und effizientes Steuern von Prozessen, für den Schutz von Menschen vor Unfällen und für die Vermeidung 
von Umweltschäden. 

Wir verfügen über umfassende Erfahrung in vielfältigen Branchen und kennen ihre Prozesse und Anforde-
rungen. So können wir mit intelligenten Sensoren genau das liefern, was unsere Kunden brauchen. In 
Applikationszentren in Europa, Asien und Nordamerika werden Systemlösungen kundenspezifisch getestet 
und optimiert. Das alles macht uns zu einem zuverlässigen Lieferanten und Entwicklungspartner.

Umfassende Dienstleistungen runden unser Angebot ab: SICK LifeTime Services unterstützen während des 
gesamten Maschinenlebenszyklus und sorgen für Sicherheit und Produktivität. 

Das ist für uns „Sensor Intelligence.“

Weltweit in Ihrer Nähe:
Ansprechpartner und weitere Standorte  - www.sick.com


