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PROZESSE MUSSEN MANUELL DURCHGEFUHRT WERDEN

Kostenintensive manuelle Prozesse haben eine hohe Fehlerquote und
verursachen hohe Taktzeiten — eine Automatisierung scheint dennoch unrentabel

DIE QUALITATSSICHERUNG IST SCHWIERIG

Hohe Varianz und komplexe Prozesse machen eine lickenlose Prozessiberwachung sehr aufwendig — der
drohende Imageverlust machen eine Qualitatsabsicherung gleichzeitig aber unabdingbar

ES GIBT KEINE PROZESSTRANSPARENZ

Unzureichende Prozesstransparenz fihrt zu Stillstanden und Produktionsverlusten —eine
zeitintensive Fehlersuche, Qualitatsverluste und Feldausfalle drohen

DIE AUTOMATISIERUNG VERURSACHT HOHE KOSTEN

@ Hohe Anforderungen und spezifische Lésungen erhéhen die Komplexitat des Anlagendesigns zu Lasten der
@ Flexibilitat
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— Herausforderungen

X Prozessautomatisierung

X Zeitaufwandiges Teachen

X Hochprazises Abgreifen und
Fugen

X Prozessuberwachung
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Was —

braucht es?

standardisierte Automatisierung
Prozesstransparenz
Prozesstabilitat

Vereinfachung

rentable Losung

Die Losung =)

Smart Flex Effector

)
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Erfassung von
Prozessdaten

Aktives zuriickstellen

auf Nullposition und

verriegeln

Ausgleich in sechs
unabhangigen

Freiheitsgraden

3D Koordinaten
Messung

Sensory touch
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SMART FLEX EFFECTOR

APPLIKATIONEN

Ruckstellung plus
Verriegelung
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Abgreifen &
Orientieren von Dusen

fo

grof3e Toleranzen bei
schlechter Positionierung

X

unersichtliche
Bauteilorientierung

Taktzeitneutrale Umsetzung mit nur
@ einem Roboterprogramm
dank einer neuen Art der
Referenzierung!
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. hochgenaue
um- Passung

toleranzbehaftete
Vorpositionierung

X

Einzigartige Kombination aus

neigt zum Verkanten

Mechanik und Sensorik erméglichen
@ kraftentkoppeltes, feinfiihliges
Fiigen ohne aufwendige

Regelung.

8 © Bosch Rexroth AG 2019. Alle Rechte vorbehalten, auch bzgl. jeder Verfligung, Verwertung, Reproduktion, Bearbeitung, Weitergabe sowie fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. rexro I

A Bosch Company




oF Fugen von Platinen

Varianz UbermaBpassung

2 Fertigungstoleranzen

Fragilitat Ausschuss

Abbildung und Kontrolle von
@ komplexen Aufgaben bei hoher

Varianz mit Standardkomponente

umsetzbar.
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6D Vermessung von Objekten
Teachen, Referenzieren und Antasten

Fligen von hochgenauen Passungen
Schrumpfpassungen, Wellen, Lager, Nadeln,
Zahnrader, etc.

Stecken von Platinen, Spulen, etc.
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| Handhabung von fragilen Objekten

Abfahren von Freiformen -
industrie \ /\ / -
mit definierter Kraft und definiertem Abstand iy,

Konnektierung von Elektronikbauteilen —

\ ’f_!‘—‘

Wertschopfung wahrend des Transports
Protokollieren und Qualitatskontrolle

| Erkennen, Orientieren, Sortieren

Metallindustrie

} Medizintechnik

\

Verpackungs- / ~r-‘
_industrie \L’) -

':_':"- Aummobll /
H. \ o "

i p—
_/

/_\—@> Lobensmitielindustrie
_ /'// _ — . Logistik

( O
"TE\' W | \ Konsumgiiter /Q Y
.i‘.l.:/f Aaschi au "i_:‘.\. L \
( El \) Elektroindustrie
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{G\:}' Qualitat — lickenlose Prozessiiberwachung

@ Disru ptiv — Steigerung der automatisierbaren Anwendungsfalle

A

£ Flexibel- wirtschaftliche Umsetzung von LosgrolRRe eins

W

nl]ﬂ Effizient - verringert Stillstandszeiten

@ Zukunftssicher — jederzeit nachriistbar

Neue Art der Programmierung — ermaéglicht, menschliches Verhalten
zu imitieren

@ Kostenersparnisse — eroffnet neue Moglichkeiten im Anlagendesign
rexroth
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Vereinbaren Sie jetzt einen Termin

mit unserem Applikationsteam!

Besuchen Sie unsere Website und

kontaktieren Sie uns gerne

smartproducts@boschrexroth.de
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http://www.boschrexroth.de/smart-mechatronix
mailto:smartproducts@boschrexroth.de
http://www.boschrexroth.de/smart-mechatronix
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AbmaRe (@ x Z) [mm] 88 x 115
IP Klasse IP54
Eigengewicht (ohne Adapterplatte) [kg] 1,3

Ausgleichsweg XY [mm] £ 3
Ausgleichsweg Z [mm] - 3
Ausgleichswinkel XY [°] ca. £ 3,4
Ausgleichswinkel Z [°] ca. £ 6,8

Technologie elektromechanisch (aktive Regelung)
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_Adaﬁter@;gseitig ISO 9409-1 40-4-M6
Schnittstellen 1/O, 1x RS-485 (Sensor-/_ﬂsj;efka

Moo a

— e
AnschlUsse roboterseitig ISO 9409-1 31,
Anschliisse werkzeugseitig (Standard

() O

\

Spannungsversorgung 24V DC +20%‘/'—’10%
Maximalstrom beim Verriegeln/Entriegeln 1,5 A
lennstrom 1,0 A N\

Max. Handlingsgewicht [kg] 6 : \
Max. Belastungsmoment [Nm] 15 :
Federrate (je nach Auslenkung) [N/mm] 4-1:
Losbrechkraft Feder [N] 6

Riickgabewert
Senden: GET;POSE
Erhalten: GET;POSE;-X | Y | Z | Rx | Ry | Rz-Pc
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Schritt 1:

Verschraubung mit dem Roboterflansch
= Verschrauben des Greifers

Roboterflansch
v Passive Ausgleichshewegung aktiviert

Smart Flex Effector
" Adapterplatte
Schritt 2:

An die Stromversorgung anschliel3en
I/O verbinden zum Sperren/Entsperren

v Sperren und Entsperren fiir Transferbewegung aktiviert

Schritt 3:

dt und ds fur Kommunikation verbinden

v Dateniibertragung zur Positionsbestimmung aktiviert
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TECHNISCHE DETAILS

LIEFERUMFANG

Verschiedene Flansche (3) wihlbar
Various flanges (3) can be selected

Kermnmodul (1)
Core module (1)

Optional erhiltliche Adapterplatten (4)
Optionally available adapter piates (4)

Smart Flex Effector (SFE) (Kernmodul)

Werkzeugseitige Schnittstelle nach ISO 9409-31,5-
4-M5. Zur einfachen Montage von z.B. Greifern
und optional erhaltlichen Adapterplatten (4).

Flansch (Aluminium). Zur einfachen Anbindung an
Robotern, Linearachsen USW. Benotigte
Ausfuhrung muss ausgewahlt werden.

Adapterplatte (Aluminium) (optional)
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